Vv-COIL NAVOD PRO OPRAVU ZAVITU SADAMI V-COIL

VRTANI

Pfevrtejte poskozeny zavit vrtakem. Sady obsahuji prislusné vrtaky a2 do
Zavitu M12 (1/2"). K opravé zévitu pro svicky neni tfeba vrtat, pokud se pouZije
spec. zévitnik pro zévity zapalovaci svigky. Pro bezdrazkové - tvafeci zavitniky
je tfeba vrtat vétsi diru.

KONTROLA
Zkontroluite, Ze rozmér zavitu a stoupani na zavitniku a Sroubu jsou stejné.

REZANi ZAVITU
Pouzitim specialniho V-coil zavitniku vyfeZte zavit do vy&isténé diry.
Doporugujeme pouzit vhodny fezny olej

MONTAZ VLOZKY
Nasadte viozku na montédZni nastroj a posufite nastavovaci krouZek tak,
e jazydek viozky je ve stfedu drazky. Zasroubuite viozku lehkym tlakem asi pul
otagky pod povrch. Netodte zpét, jazy&ek viozky by mohl prasknout.

ODSTRANENi JAZYCKU

Po dokon&eni vyjméte montani nastroj a pouZijte odlamovaé k odstranéni
jazy&ku. Pro v&tsi velikosti a zavity zapal. svidek je teba pouzit klesté s
dlouhymi &elistmi. Pfesny rozmér a Gzké tolerance dovoluji, Ze novy zavit je
obvykle pevné&jsi nez puvodni

Aplikace:

VyztuZeni zavitu. Pro materiély s nizkou pevnosti ve stfihu, jako napf. hlinikové

a hof¢ikové slitiny.

Pouziva se ve stavbé stroju, leteckém a pramyslu.
Opravy poskozenych a opotfebenych zavitl.
Obnova vyfazenych dild.
]
vV-COIL Doporuéené rozméry dér pro fezani zaviti V-COIL
MMF | oo MMF | mm | | UNC | mm UNF | mm | | BSW |mm
Mz04 | 210 | |M1s0 | 1850 as6 | 24 s | 30 | | s | 34
M25045 | 260 M18xlS | 1850 4x40 | 30 6240 37 6x24 | 51
Ma0s | 320 M2 | 2060 sx0 | 34 w36 | 44 20 | 67
M3s06 | 370 M20x20 | 2050 62 | 37 ooz | 51 Si16x18 | 83
Max7 | 420 M2l | 2050 w2 | 44 | | axs | 66 Yext6 | 99
M08 | 520 Maz2s | 22,60 o2t | 51 Siexs | a2 Mxld | 1,6
Moo | a0 M2 | 250 e e voazd | 98 Va2 | 130
Mo | 730 M2zl | 2250 oo | e | e | s | | onexiz f1as
Maxl2s | 830 M) | 475 ! T T sigxil | 167
T rvevwys mewpras l EZCTO IEE] V20 | 130 g
20 | 24, -
Mo | 830 e — Seets | 14s Wax10 | 20,0
Moz |55 M2axLs | 24,50 -
- - T e 5/8x18 | 16,25 x| 230
s M26xL5 | 2650 ] 1
M10zL5 | 1040 ey T T |25
25 M2%15 | 27,50 1213 | 130
M10e1,25 | 1030 v P e
M0 | 2750 | |nexiz | 148 i o
MiozL0 | 1030 A 7 || [wiee [ 50
T B M2ma0 | 2175 | | sman | 165 | | | e
el M 5 Lusxiz | 20,0 1426 | 66
2 M2sxls | 2850 ” X Siaiooesd il -
e w0 [ 195 | e i
Mizls | 1240 M30xL5 | 3050 e | 23,
| D 1.38x12 | 35,5 3/8x20 | 99
MizL2s | 1230 -
| M30:20 | 30,50 v 2625 | (T es | [ees [ 1s
e etz W30S | 300 Lufe | 295 Vaxts | 130
i) P M0 | 3350 L | 330 Sf16x16 | 148
M5 | 1440 . s
ge , Manas | w00 L3836 | 360 SR siexia | 164
M5 | 1440 | | . | | wex2s | 1000 e
i T Lz | 95 e
e | e w365 | 3650 [ a9 | 1360 1
Sl el | : fex19 | 17,10
Mi620 | 1650 ME2.0 ] 3630 -
— - s | 21,50 12101265
Mi6xL,5 | 1640 M0 [ 370
5 - sfex14 | 23,40
Wiezs | me M) [ 370 -

34x14 | 27,00

Texta | 30,60 |

il | 370




